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Solutions de films a laminer
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Guide de déepannage

Vagues en ligne
droite, sur la largeur

Lignes concaves dans
la lamination

Traits diagonaux sur le
pourtour

Vagues en angle sur un c6té

Probleme

Pression excessive
du rouleau avant

Rouleaux d'alimentation
déformés

Pression insuffisante,
média trop épais

Pression insuffisante, rouleau

y - . Cause
latéral arriere droit ou gauche

Réduire pression du
rouleau avant

Remplacer rouleaux

Resserrer le rouleau
arriere

Resserrer le rouleau latéral

o . Solution
arriere droit ou gauche

output.

Angled waves on one side of the

Straight waves in the output.

Wake waves.

Problem

roller pressure.

Insufficient rear left (or right) side

Excessive heat at the nip rollers.

Insufficient heat at the nip rollers.

Cause

roller pressure.

Tighten the rear left (or right) side

Lower the roller temperature.

Raise the roller temperature.

Solution

Pour toute question, visitez notre site web: www.southwestbusiness.ca
ou appelez-nous sans frais: 1-877-285-7044
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